梳棉机产品质量国家监督抽查结果

质量公告
为维护消费者的权益，促进纺织机械行业健康发展，国家质量总局组织对梳棉机产品质量进行了国家监督抽查，共抽查了江苏、山东、河南等3个省22家企业生产的20种产品（不涉及出口产品），产品实物质量抽样合格率为99.9%，两家企业拒检。
此次抽查依据推荐性纺织行业标准FZ/T93033-2004《梳棉机》规定的要求，对梳棉机产品梳理系统及部件、圈条器系统、全机传动机构工作质量、各轴承温升、安全、电气设备和自动机构的质量、机械特性、噪声、功率消耗、外观质量等19个项目进行了检验。

抽查中发现的主要质量问题：

1、个别企业质量意识淡漠，质量管理和质量控制相对缺乏。前几年，随着市场经济的发展，尤其是纺机十年的快速发展，梳棉机由原来的市场萧条突变为供不应求，导致出现了大量新的生产厂家，全国由原来的几家专业生产厂家到目前众多企业的一哄而上。而新的生产企业大部分都是小企业，有的甚至是小作坊，他们大都没有专职的质量管理人员，也没有相应检测手段，仅靠经验生产，对自己的产品质量状况并不清楚，对质量要求也没有引起足够重视，只靠低价格和销售技术推销产品。对客户的质量投诉采用赔点钱了事，对这次进行的质量抽查工作觉得没有必要，质量意识淡薄，甚至还有两家企业拒检。抽查中就出现有个别企业对自己的产品质量状况是否符合现行标准不清楚的现象，原因是他们对装配后的质量检验基本没有开展过，这对消费者的有效使用带来很大的不确定性。

2、个别产品的盖板安装质量不够好。按FZ/T93033-2004《梳棉机》推荐性纺织行业标准规定，盖板不应有明显的起伏现象，跑偏不大于1mm。抽查中有个别产品在机器运转后，发生跑偏现象。

3、现行行业标准滞后，部分指标要求太低。我国的梳棉机速度低、能耗大、分梳能力差、产量低，产品技术水平与国外还有差距。但行业标准中有些方面的要求比较滞后指标要求低，而实际中客户对生产厂家的要求却较高，如对机器的锡林、道夫轴承座振动幅、锡林转速等指标，FZ/T93033-2004《梳棉机》推荐性纺织行业标准规定，梳棉机锡林、道夫轴承座振动幅：普通型应不大于0.10mm,高产型应不大于0.05mm,本次抽查中振幅这项指标大部分样品实际检测值为规定值的1/10～1/5。因此仅满足标准要求是不能完全适应当今纺织厂对梳棉机高转速、低振动、高产量的要求，也不能很好的体现我国目前梳棉机已有的质量水平。

梳棉工序是整个纺纱过程的前道工序，梳棉工序质量的好坏直接影响成纱条干质量，而梳棉机又是梳棉工序的关键设备，通过梳理纤维束，清除杂质、疵点，将棉卷或棉层制成符合一定规格和质量要求的梳棉条，被认为是纺纱的“心脏”。 现行的梳棉机标准是2004年修订的，随着研发和制造加工能力的不断提高，旧标准较多指标已不相适合，急需对标准进行修订。梳棉机的质量指标是跟专件的质量有重大关系的，用户对梳棉机质量的评价其实是对专件质量优劣水平的综合评价，制订专件的行业标准及加强对专件质量的监管是保证梳棉机质量的必要前提。 

针对抽查中发现的主要质量问题，国家质检总局已责成各地质量技术监督部门严格按照产品质量法等有关法律法规的规定，对抽查中产品质量不合格的企业依法进行处理，督促企业限期整改；对抽查中质量较好的产品及其生产企业，加大宣传力度。国家质检总局将继续对梳棉机产品质量进行跟踪抽查，促使纺织机械行业整体质量水平的提高。

附表1：

 2008年第 4 季度 梳棉机 产品质量

国家监督抽查部分质量较好的产品及其企业名单

	序号
	生产企业名称
	企业

规模
	详细产品名称
	商  标
	规  格
型号
	生 产 日 期

	1
	郑州纺织机械股份有限公司
	大型
	梳棉机
	JINGWEI
	JWF1204
	2008-10

	2
	青岛宏大纺织机械有限责任公司
	大型
	梳棉机
	JINGWEI
	FA231C
	2008-10

	3
	青岛东佳纺机（集团）有限公司
	大型
	梳棉机
	东佳
	FA204K
	2008-07

	4
	青岛明正机械有限公司
	  小型
	梳棉机
	MC
	MC412C
	2008-08


    注：排名不分先后。

梳棉机产品质量

国家监督抽查拒检企业名单

	序号
	生产企业名称
	企业规模
	详细产品名称
	商  标
	规  格
	型号
	生产日期
	备注

	1
	青岛胶南市百兴纺织机械厂
	小型
	梳棉机
	/
	/
	/
	/
	拒检

	2
	青岛东昌纺机制造有限公司
	小型
	梳棉机
	/
	/
	/
	/
	拒检


    注：排名不分先后。

选用适合的梳棉机
棉纺生产的工艺流程是将压紧的棉纤维或棉型、中长型化纤经开松、混和、除杂、梳理、并合、牵伸成粗纱、细纱或经并条通过新型纺纱机加工成细纱，各工序所采用的机械即为棉纺机械。
梳棉工序是整个纺纱过程的前道工序，梳棉工序质量的好坏直接影响成纱条干质量，而梳棉机又是梳棉工序的关键设备，其承担的主要任务是通过梳理纤维束，清除杂质、疵点，将棉卷制成符合一定规格和质量要求的梳棉条，因此，被认为是纺纱的“心脏”。

生产经验表明，梳棉机要实现高速高产，需要不断地改进机器关键零部件的制造质量和配置，提高分梳质量。锡林的加工精度、转速和分梳件的质量决定了梳棉机的生量，是生产能力的最主要标志。

市场上销售的梳棉机品种较多，产品档次差距很大，按其最大输出速度不同可分为高产型梳棉机、普通型梳棉机。140m /min及以上、锡林转速为大于360r/min的属于高产型，而最大输出速度小于140m /min、锡林转速为330~360r/min的则属于普通型。两种型号梳棉机配置不同，内部结构有差异，生产的难度、成本不同。
面对众多的生产企业和品牌，以及产品质量差异较大的产品，用户选购时最好注意以下几点：

一、由于梳棉机产品的性能无法直观感觉到而全面鉴别好坏，上车使用后方能发现是否存在缺陷。因此选购时应选择有经过正规检验机构检验合格的生产企业的产品。
二、 选择规模较大、有雄厚的人才力量，成熟的工艺，完善的设备和过程控制，严格的外协检验，有检测仪器和设备，研发水平和技术力量也较雄厚、产品质量和服务质量较好的知名企业的产品。由于规模较大的生产企业对产品的质量控制较严，管理比较规范，质量意识较强，生产设备先进，企业管理水平较高，产品质量也有所保证。而小企业，大都没有专职的质量管理人员和检测手段，产品质量无法保证。

三、在选购梳棉机时，用户应认真区分所购买产品的适用范围、技术规格以及梳理部件的配置质量等级，不要只重视价格，把价格作为选择配套厂的首要条件，一般质量低劣产品就靠压低价格抢市场。

四、选购的产品铭牌上的型号等参数标识应齐全，要看清产品说明书中的内容。
